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RECEPTEUR DE COMMANDE HYDRAULIQUE D'EMBRAYAGE. 



fe7;Le recepteur hydraulique comporte une partie fixe 
c&mprenant un corps exterieur (4) et un tube-guide (15) de- 
fin issant une cavite (7), dont le fond est constitue par un re- 
bord interne (15) du corps exterieur (4), des moyens d'as- 
semblage etant prevus pour fixation du tube-guide sur le 
corps exterieur (4). 1 
Application vehicules automobiles. 
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La pr6sente invention concerne les r6cepteurs hydrauliques, pour 
commande d'embrayage, notamment de vehicule automobile, comportant une partie 
fixe comprenant un tube-guide interne et un corps exterieur concentrique d6finissant 
une cavite annulaire borgne propre a etre alimentee en fluide et £ I'interieur de laquelle 
5 est monte mobile axialement un piston portant un 6l6ment d'attaque propre a agir sur 
le dispositif dgbrayeur d'un embrayage. 

Un tel r6cepteur, appel£ 6galement cylindre hydraulique r6cepteur, est 
d6crit dans le document EP-B-0 168 932. 

Dans celui-ci, le tube-guide interne est metallique et fait saillie axialement 
10 par rapport au corps exterieur. Ce tube presente d son extremite arrtere un flasque 
transversal emprisonnfe, en utilisation, entre deux surfaces oppos6es forrrtees 
respectivement sur le corps exterieur et sur une structure fixe sur laquelle se fixe le 
corps exterieur. 

En outre, il est pr6vu de fixer le flasque au corps par sertissage comme 
visible a la figure 1 de ce document. Un joint d'6tanch6ite statique est interpose entre 
le flasque et la face dorsale du corps exterieur. En utilisation la pression varie dans la 
cavite d6limitant avec le piston une chambre de commande £ volume variable. 

Dans certains cas il peut etre souhaitable de ne pas pincer le flasque entre 
la structure fixe et le corps exterieur car cela oblige a pr6voir une surface sp6cifique 
sur la structure fixe. 

Dans ce cas on peut songer a faire appel uniquement a une fixation par 
sertissage du flasque sur le corps exterieur ntetallique en matfere moulable, par 
exemple £ base d'aluminium. 

Un problfeme de r6sistance de la fixation se pose sous I'effet des variations 
de pression se produisant, en utilisation, dans la cavite sachant que le flasque du tube- 
guide forme le fond de cette cavite. 

Pour ce faire on peut songer a rigidifier la peripherie interne du flasque, par 
exemple, a I'aide d'un bourrelet faisant saillie axialement par rapport a la p6riph6rie 
externe du flasque. Ceci augmente le cout du tube-guide. 

La presente invention a pour objet de pallier ces inconvenients de mani6re 
simple et economique. 

C'est done un but de I'invention de rendre plus robuste la fixation du tube- 
guide sur le corps exterieur. C'est encore un but de I'invention de r6duire le cout du 
tube-guide. 

Suivant I'invention un r6cepteur du type sus-indiqu6, dans lequel des 
moyens d'assemblage interviennent entre le corps exterieur et le tube-guide pour fixer 
le tube-guide sur I corps exterieur, est caracteris6 en ce que, le fond d la cavite 
borgne est constitu6 par un rebord interne du corps xterieur dirigfe radial ment v rs 
I'axe de synrtetri axial du tube-guide. Grace d I'invention ce n' st pas un flasqu radial 
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du tube-guide, mais un rebord interne du corps exterieur qui est sujet en utilisation aux 
variations de pression lors des operations de desengagement et d' ngagement d 
I'embrayage. 

Ce rebord interne est plus robuste en sorte que les moyens d'assemblage 
sont menages. La fixation du tube-guide au corps exterieur est plus robuste, plus fiable 
et plus durable. 

En outre, le tube-guide est menage du fait que c'est le corps exterieur qui 
subit les variations de pression. Le tube-guide est moins sollicite en sorte que le piston 
coulisse et se deplace done de maniere plus precise et plus fidele. 

Dans une forme de realisation, les moyens d'assemblage interviennent 
entre le rebord interne et le tube guide. 

Le tube-guide etant fixe sur le rebord interne fait done appel a moins de 
consommation de matiere puisque sa fixation au corps externe se fait plus pres de 
Taxe de symetrie axial du tube-guide. Le joint d'etancheite statique intervenant entre le 
corps exterieur et le tube-guide est aussi menage puisque c'est le rebord interne et 
done le corps externe massif qui subit les variations de pression. Ce joint est 
egalement plus economique car il est de plus petite taille que celui de I'art anterieur. 

Dans une forme de realisation, I'etancheit6 et la fixation du tube-guide sont 
realisees entre la peripherie interne du rebord interne et la peripherie externe du tube- 
guide. 

Grace a ces caracteristiques le tube-guide peut 6tre depourvu de flasque 
transversal et etre ainsi de forme purement tubulaire. Ceci permet de reduire les couts, 
ainsi que la matiere consommee et les operations de fabrication. Le tube-guide est 
plus facile a stocker et a manipuler. Le joint d'etancheite statique a la plus petite taille 
possible et peut etre axialement de forme oblongue pour une meilleure etancheite. 

Dans un mode de realisation le joint est monte dans une gorge 
d'etancheite que presente le rebord interne a sa peripherie interne. Bien entendu, on 
peut inverser les structures, la gorge etant formee par emboutissage dans le tube 
metallique. 

Les moyens d'assemblage peuvent consister en un refoulement ou fluage 
local de matiere du tube guide dans une gorge d'assemblage du rebord interieur. La 
gorge d'assemblage peut etre realisee a la peripherie interne, d'orientation axiale. du 
rebord interne ou dans la face transversale, tournee a I'oppose de la cavite, du rebord 
interne. Ainsi la fixation est robuste et fiable, le rebord interne etant plus epais que le 
tube-guide. 

La gorge d'assemblage peut etre confondue avec la gorge d'etancheite, le 
joint etant interpose entre le fond d la gorge, de preference de forme evasee vers I 
tube-guid . et le refoulement local de matiere du tube-guide. Ceci perm t de reduire le 
nombre des usinages du corps xterieur. 
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En variante, la gorge d'assemblage est distincte de la gorge d'etancheite et 
a une forme radialement oblongue pour reception d'un anneau ouvert t de form 
ondulee radialement. L'anneau est retractable et deformable radialement. 

Le tube-guide presente une gorge en vis-a-vis de la gorge d'assemblage 
pour reception partielle de l'anneau ondule. L'assemblage du tube-guide avec le corps 
exterieur se fait par encliquetage. Grace a cette disposition, le tube-guide peut etre de 
forme symetrique et comporter, a son autre extremite, une gorge identique pour 
reception d'un circlips ou jonc limitant le mouvement axial du piston par rapport au 
tube-guide. 

Les deux gorges sont realisees par refoulement de matiere radialement en 
direction de I'axe de symetrie axial du tube-guide. Lorsque ('assemblage est realise au 
niveau de la face transversale du rebord interne, on peut immobiliser axialement le 
tube-guide a I'aide d'un circlips, d'un ecrou. 

Dans ce qui precede, la matiere du corps exterieur ne subit pas d'operation 
de sertissage. Ce corps est done menage et peut etre ainsi en matiere plastique 
moulable. En variante, le rebord en matiere plastique moulable peut etre renforcee par 
un insert par exemple metallique. 

On appreciera que la structure fixe n'a pas besoin d'etre usinee pour offnr 

une portee d'appui au tube-guide. 

Le corps exterieur peut presenter a I'arriere du rebord interne un logement 
pour un joint tournant intervenant entre le corps exterieur et un arbre tournant, tel que 
l-arbre d'entree de la bolte de vitesses traversant le tube-guide, qui peut entourer le 
joint tournant. 

On notera que le rebord interne est aisement obtenu par moulage. 
Du fait que le tube-guide est menage, le piston peut coulisser directement 
sur le tube-guide, et porter a son extremite avant une piece porteuse metallique 

obtenue par emboutissage. 

Le piston peut etre en matiere synthetique telle que de la matiere plastique 
moulable renforcee par des fibres. De preference, cette matiere presente de bonnes 

qualites de coulissement. 

La piece porteuse, dans une forme de realisation, sert de support a une 
rondelle elastique a action axiale, dite rondelle autocentreuse, plaquant un rebord 
radial interne d'une des bagues de roulement a billes au contact d'un troncon d'appu. 
de la piece porteuse. La piece porteuse porte egalement I'extremit6 d'un soufflet 
d'etancheite et d'un ressort de precharge entoure par le soufflet. 

Le roulement a billes est destine a cooperer avec le dispositif debrayeur et 

est avantageusement etanche. 

Le dispositif debrayeur peut consister en des doigts d'un diaphragme 
formant moyens mbrayeursd I'embrayage ou en d s leviers d'embrayages distincts 



2757590 



des moyens embrayeurs consistant alors en des ressorts a boudin ou en une rondelle 
Belleville agissant ntre le couvercle et le plat au de pression de debrayage. C t 
embrayage peut etre dote d'un dispositif de rattrapage d'usure compensant au moins 
I'usure des garnitures de friction de la friction d'embrayage que comporte I'embrayage. 

En variante, le corps exterieur peut consister en une plaque de fermeture 
de grande taille rapportee sur le carter d'une boite de transmission pour fermer 
I'ouverture de ladite boite traversee par un arbre d'entree. 

La plaque de fermeture comporte une protuberance interieurement creuse 
appartenant a la partie fixe du recepteur concentrique de ia commande hydraulique 
d'embrayage. 

La protuberance est avantageusement d'un seul tenant avec la plaque et 
presente interieurement le rebord interne selon I'invention. 

Dans une forme de realisation, les moyens d'assemblage sont alors 
decales axialement et radialement par rapport au joint statique. 

Dans une autre forme de realisation, le tube-guide presente un flasque 
transversal dirige radialement vers I'exterieur et sertie au contact de la face arriere du 
rebord transversal. 

D'autres avantages apparaTtront a la lumiere de la description qui va 
suivre, en regard des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue de face d'une plaque de fermeture portant un 
rebord radial interne selon I'invention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe selon la ligne A-A de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue partielle en coupe a grande echelle montrant 
I'attelage de la bague non tournante de la butee de debrayage au piston du 
recepteur ; 

- la figure 4 est une vue partielle a grande echelle du sertissage du tube- 
guide ; 

- la figure 5 est une vue en perspective d'un recepteur pour un deuxieme 
exemple de realisation ; 

- la figure 6 est une vue en coupe axiale du recepteur de la figure 5 ; 

- la figure 7 est une vue partielle de la figure 6 montrant la gorge 
d'assemblage ; 

- la figure 8 est une vue partielle en coupe axiale du recepteur montrant 
I'arriere de celui-ci ainsi qu'un autre moyen d'assemblage du tube-guide au corps 
externe du recepteur concentrique ; 

- la figure 9 est une vue analogue a la figure 8 pour un autre exemple de 

realisation ; 

-lafigur 10 est une vue n coupe selon la ligne 10 de la figure 9 ; 
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- les figures 11 £ 13 sont des vues analogues d la figure 8 pour cTautres 
exemples de realisation. 

Dans les figures tous les felements communs aux differentes formes de 
realisation seront affectes des mSmes r6f6rences. 
5 Dans les figures est repr6sente le recepteur 1 concentrique d'une 

commande hydraulique d'embrayage comprenant, de manure connue, un Smetteur, 
dont la sortie est reli6e via une canalisation 2 a une entr6e d'alimentation 3 du 
r6cepteur 1 dote d'une chambre d volume variable. 

L'6metteur est activ6 de diff6rentes manieres et comporte un piston 6 
10 mobile a I'intSrieur d'un corps fixe 4, 5. 

S'agissant ici d'une application pour vehicule automobile, l'6nrietteur peut 
etre active par le conducteur via la p6dale de d6brayage. 

En variante l*6metteur peut etre activ6 de manure assistee par exemple d 
I'aide d'un moteur 6lectrique, dont Tune des bornes d'alimentation est relide £ un 
15 calculateur commandant la mise en route du moteur selon des programmes 
d6termin6s ; I'arbre de sortie dudit moteur formant I'etement d'entr6e d'une 
transmission m6canique d moyens Slastiques d'assistance, ladite transmission 
comprenant un 6l§ment de sortie par exemple sous forme d'un poussoir agissant sur 
le piston de l'6metteur. Dans tous les cas, le piston d6finit avec le corps fixe de 
20 l'6metteur une chambre a volume variable. Lorsque l'6metteur est activ6 son piston est 
d6place axialement en sorte que la chambre a volume variable est pressuris6e, ainsi 
que la chambre £ volume variable du r6cepteur 1, qui augmente de volume tandis que 
celle de I'emetteur diminue de volume. 

Lorsque I'emetteur est d6sactiv6 les chambres de l'6metteur et du 
25 r6cepteur sont d6pressuris6es, la chambre du r6cepteur diminuant de volume tandis 
que celle de l'6metteur augmente de volume. II y a done lors de ces operations 
transfert de fluide de commande d'une chambre £ ('autre. On notera que le 
diaphragme, que comporte classiquement un embrayage d friction, exerce une action 
de rappel du piston lorsque I'embrayage est reengage ; la chambre du r6cepteur 
3 o reprenant son volume initial. 

Le fluide de commande peut etre de nature gazeuse. II peut s'agir par 
exemple d'air comprint. Ici le fluide de commande est de nature hydraulique et 
consiste en de I'huile. 

Par simplicity la commande sera appetee commande hydraulique, quelle 
35 que soit la nature du fluide. 

Ainsi qu'on le sait la chambre du r6cepteur 1 est d6limit6e par une partie 
fixe 4 et 5 et par une parti mobile 6 en relation de cylindre-piston. 

La partie fixe 4,5 d6limite un cavit6 7 d form annulaire dans laquelle 
d6bouche I'entr6e d'alimentation 3. 
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La partie mobile est un piston 6 de forme annulaire mobile axialement d 
I'interieur de la cavite 7 pour d'finir avec celle-ci la chambre i volume variable 
precitee. 

La cavite 7, ainsi que ladite chambre, est done admise a etre pressuris6e 
et d6pressuris6e a partie de Tentr6e 3 via la canalisation 2. 

Ici la partie fixe 4,5 et la partie mobile 6 - le piston 6 - sont coaxiales en 
etant agencies de maniere concentrique. Le recepteur 1 est done du type 
concentrique ; la cavite 7 6tant borgne, d'orientation axiale et annulaire. 

Plus precis6ment la partie fixe 4,5 est ici en deux pieces 4,5 concentriques. 

L'une des pieces, £ savoir la piece externe 4, globalement de forme 
annulaire et d6nommee, ci-apres corps externe, comporte centralement une portion 
avant d'extrSmite globalement tubulaire 8 entourant I'autre ptece 5 en forme de tube- 
guide 5 et appartenant d une protub&rance 20, globalement de forme tubulaire. Ce 
tube 5 est metallique. II est de faible 6paisseur pour reduction de rencombrement 
radial et £ un axe de symetrie axiale X-X\ 

L'6paisseur du tube 5 est interieure d I'epaisseur de la portion tubulaire 8, 
de longueur axiale interieure d cede du tube 5. 

Le tube 5, ici metallique, fait saillie axialement par rapport £ la portion 
tubulaire 8 et sert de guide au piston 6, qui entoure ainsi la partie principale du tube 5, 
en etant entoure par la portion tubulaire 8. 

Le piston 6 porte a son extr6mite arrtere un joint dynamique a tevres 80. 
Ce joint p6n6tre £ I'interieur de la cavite 7 et rend celle-ci etanche. L'extremite avant 
du piston 6 agit sur une butee de debrayage 9, qui consiste ici en un roulement a billes 
comportant une bague tournante, formant 6tement d'attaque, propre a agir sur le 
diaphragme de fembrayage et une bague non tournante en relation avec le piston 6. 
Ce piston 6 agit par son extr6mit6 avant sur la bague non tournante, s6par6e de la 
bague tournante par des billes. 

Ici les bagues du roulement 9 sont concentriques et coaxiales. Ce 
roulement de butee est porte par le piston 6 coulissant axialement le long du tube 5 
metallique. 

Le roulement 9 peut 6tre fixe radialement en 6tant par exemple emmanctte 
a force par sa bague non tournante sur le piston 6. 

Ici le roulement peut se d6placer radialement par rapport au piston 6 et au 
diaphragme de I'embrayage pour diminuer les usures sachant que I'axe de syrrtetrie 
axiale, du diaphragme, n'est pas confondu avec celui du r6cepteur 1. 

Le centrage du roulement 9 par rapport au diaphragme peut ne pas Stre 
maintenu. Par exemple un 6tement en mature 6lastique, t I que de l'6lastom6re, peut 
Stre interpos6 radialement entr I piston 6 et la bagu non tournante du roulement. 
Cet 6l6ment attelle 6galement I roulem nt au piston. 
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lei un jeu radial xiste entre I'extremite avant du piston 6 et le roulement 9 
et une rondelle elastique a action axial 10 attelle le roulement au piston 6. Le 
roulement 9 peut cheminer radialement par rapport au piston jusqu'a trouver sa 
position de centrage par rapport au diaphragme. Ce centrage est par la suite maintenu 
par la rondelle elastique 10. La butee de debrayage 9 est ainsi a autocentrage 
maintenu. 

La bague tournante, ici la bague externe, est profilee pour contact local 
avec le diaphragme, plus precisement pour contact local avec I'extremite interne des 
doigts de celui-ci. 

Ainsi lorsque I'extremite interne des doigts du diaphragme, centralement 
ouverte, est de forme bombee, la face avant de la bague tournante, destinee a 
cooperer avec ladite extremite, est de forme globalement plane. 

Lorsque I'extremite interne doigts du diaphragme est plane, la face externe 
de la bague tournante est alors bombee. 

Ici la butee 9 est propre a agir en poussee sur I'extremite interne, 
representee en 102 a la figure 6, des doigts du diaphragme, dont la partie 
peripherique, en forme de rondelle Belleville, agit sur le plateau de pression de 
I'embrayage pour normalement solliciter ledit plateau en direction du volant moteur du 
vehicule, formant plateau de reaction, afin de serrer les garnitures de friction de la 
friction d'embrayage entre lesdits plateaux de reaction et de pression solidaires en 
rotation du vilebrequin du moteur du vehicule. 

Cette friction, appelee egalement disque de friction, comporte centralement 
un moyeu accouple de maniere rigide ou elastique a un disque portant les garnitures 
de friction. Le moyeu est cannele interieurement pour sa liaison en rotation a un arbre 
mene ici I'arbre d'entree 100 de la boite de vitesses. Cet arbre 100 traverse le tube- 
guide 5 en etant entoure par celui-ci. L'embrayage est done normalement engage, le 
volume de la chambre variable du recepteur 1 etant alors minimum. Un ressort de 
rappel 11 est interpose axialement entre la portion 8 et le roulement a billes afin de 
maintenir, de maniere connue, la bague tournante du roulement 9 en contact 
permanent avec le diaphragme pour diminuer les usures. Le couple de I'arbre moteur 
est done transmis a I'arbre d'entree de la boTte de vitesses. 

Pour desengager I'embrayage on pressurise de maniere precitee la cavite 
7 du recepteur ce qui provoque une augmentation de volume de la chambre de celui-ci 
et un deplacement du piston 6 et de la butee 9 vers la gauche de la figure 2. 

Le diaphragme, monte de maniere pivotante sur un couvercle solidaire du 
volant moteur, bascule jusqu'a ce que son action sur le plateau de pression s'annule. 
L' mbrayage est alors desengage car les garnitures de friction d la friction 
d'embrayage sont alors liberees. 
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Le couple moteur n'est alors plus transmis a I'arbre d'entree de la boite de 
vitesses presentant un carter 12. Bien entendu, I'embrayage peut etre equipe d'un 
dispositrf de rattrapage d'usure des garnitures de friction. 

Lorsque I'on depressurise la cavite 7, le diaphragme deplace la butee de 
debrayage et le piston vers la droite de la figure 2. Le volume de la chambre du 
recepteur 1 est alors minimal et le piston 6 reprend sa position initiate. Dans cette 
position, une pression residuelle existe dans la cavite 7. 

La partie fixe 4,5 est destinee a etre fixee ici sur la paroi avant 12 du carter 
fixe de la borte de vitesses. La paroi 12 est traversee par I'arbre d'entree 100 de la 
boite de vitesses avec intervention d'un joint 101. dit joint tournant (mieux visible a la 
figure 6) entre la paroi 12 et I'arbre d'entree de maniere decrite ci-apres. Cette paroi 12 
est done dotee d'une ouverture pour la traversee de I'arbre d'entree. Cette ouverture 
est ici importante et est fermee dans les figures 1 a 4 par une plaque nervuree 4 dotee 
de nombreux trous 13 pour fixation de la plaque 4 sur la paroi 12 a I'aide de vis dont le 
fut filete traverse les trous 13 pour venir en prise avec des taraudages de la paroi 12. 

Les tetes des vis prennent appui sur la face avant de la plaque 7, ici 
globalement de forme ovoide. Cette plaque 4 sert de plaque de fermeture a I'ouverture 
de la paroi 12 precitee. 

Suivant une caracteristique on tire parti de cette plaque 4 pour integrer 
cette plaque au recepteur 1 hydraulique et former le corps externe 4 precite entourant 
le tube-guide 5. 

Ainsi la protuberance 20 avec sa portion tubulaire 8, d'orientation axiale, 
est solidaire de la plaque. Cette protuberance 20 peut etre rapportee par soudage sur 
la plaque 4 trouee pour passage de I'arbre d'entree de la boTte de vitesses. Ici la 
protuberance 20 est de forme annulaire et est d'un seul tenant avec la plaque 4 en 
matiere moulable. Cette plaque 4 est ici a base d'aluminium. On en profrte, compte 
tenu de la robustesse de la plaque 4, pour prolonger celle-ci, a I'arriere de la paroi 8, 
par un rebord transversal 15 dirige radialement vers I'interieur constituant le fond de la 
cavite borgne 7. Ce rebord 15 sera denomme rebord interne et est plus epais que le 
tube-guide 5. II est dirige radialement vers I'axe X-X'. 

Cette disposition permet de limiter la deformation de la cavite 7 sous I'effet 
des variations de pression dont elle est I'objet lors des operations de debrayage et de 
reembrayage de I'embrayage. Le deplacement du piston 6 est ainsi plus precis et plus 
fidele. 

En outre on menage le tube de guidage 5 et plus precisement les moyens 
d'assemblage 16 de celui-ci a la plaque 4 de fermeture, ainsi que le joint d'etancheite 
17 statique de la cavite 7. Le joint 17 est de forme torique. 
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lei les moyens d'assemblage 16 consistent en une fixation par sertissage 
d'une collerett 51, d'orientation transv rsale, dirig6e radialement vers I'exterieur, que 
presente le tube-guide 5 a son extremity arriere. 

Ces moyens de sertissages 16 sont decales axialement et radialement par 
rapport au joint d'etancheite 1 7 intervenant entre la peripherie interne du rebord interne 
15, dirige radialement vers I'interieur, et la peripherie externe du tube-guide 5. Ici le 
joint 17 est porte par le rebord interne 15 en etant monte dans une gorge d'etancheite 
non referencee que celui-ci presente a sa peripherie interne. Ce rebord 15 est de 
faible hauteur et appartient a la protuberance 20 precitee, ici d'un seul tenant avec la 
plaque 4. Les moyens de sertissage 16 sont decales vers I'arriere par rapport au joint 
d'etancheite. 

La portion tubulaire 8 constitue la partie avant de cette protuberance 20, 
comportant a sa peripherie externe deux saillies 18,19 dirigees globalement 
radialement vers I'exterieur. 

Les saillies 18,19 sont dotees de percages, comme visible a la figure 2, 
prolonges dans la masse de la protuberance pour deboucher dans le fond de la cavite 
7 borgne de commande. Les percages debouchent done au niveau de la face avant du 
rebord 15. sachant que les saillies 18,19 appartiennent respectivement a I'entree 
d'alimentation 3 et au circuit de purge. Le ressort de rappel 11 entoure la portion 
tubulaire 8 en etant centre par celle-ci. Un epaulement est forme a la jonction de la 
portion tubulaire 8 avec la partie principale de la protuberance 20 propre a etre 
traversee ici par I'arbre d'entree 100 de la botte de vitesses. 

Cet epaulement sert d'appui a un bourrelet d'extremite que presente un 
soufflet de protection 21 entourant le ressort 11, en forme de ressort a boudin. Le 
ressort 11 s'appuie a Tune de ses extremites sur ledit bourrelet. L'autre extremite du 
soufflet 21 est accrochee sur un voile 22 transversal que presente le piston 6 a son 
extremite avant. Le voile 22 est dirige radialement vers I'exterieur et sert d'appui ici par 
sa face avant a la bague non tournante de la butee de debrayage 9 et par sa face 
arriere a l'autre extremite du ressort 11. 

De maniere precitee un jeu radial existe entre le piston 6 et cette bague 
non tournante, ici la bague interne. Le ressort d'autocentrage 10 consiste (figure 3) en 
une rondelle Belleville prenant appui sur la tranche avant de la bague non tournante et 
sur une piece d'assemblage en tdle 23 emmanchee sur la peripherie interne d'un 
evidement (non reference) que presente le piston 6 a son extremite avant. Cet 
evidement sert de logement a un joint racleur 150 entoure par la piece 23 et 
s'appuyant sur un rebord radial dirige vers I'interieur, que presente ladite piece 23 a 
son extremite arriere. A son xtremite avant la piece 23 presente un rebord radial 
dirige vers I'exterieur pour appui de la rondelle 10. 
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La protuberance 20, interieurement creuse, presente done interieurem nt 
une portion avant, definissant en partie la cavite 7 ouvert axialement vers I'avant, et 
une portion arriere etagee separee I'une de I'autre par le rebord interne 15. Cette 
portion arriere est etagee et est interieurement delimitee par une premiere portion 
cylindrique d'orientation axiale 24 et une seconde portion cylindrique d'orientation 
axiale 25 de plus grand diametre. 

La portion 24 est d6limitee axialement a I'avant par le rebord 15 et a 
I'arriere par un rebord 26 (figure 4) d'orientation transversale dirige radialement vers 
I'exterieur. Le rebord 26, dit rebord externe, sert d'appui a la collerette arriere 51 du 
tube-guide 5. Le rebord 26 sert done d'epaulement de butee a la collerette 51 . Le tube- 
guide 5 epouse exterieurement la forme de la premiere portion 24 et de la face arriere 
du rebord 15 en etant en contact intime avec celle-ci. 

Le diametre de la partie principale du tube 5 est done inferieur a celui de sa 
portion cylindrique arriere 52. La portion 24 forme done une portee pour la portion 
arriere 52 du tube 5. 

A partir de I'extremite arriere de la plaque 4, on repousse axialement la 
matiere issue de la seconde portion 25 de la protuberance 20 de maniere connue a 
I'aide d'un outil de sertissage, pour former des secteurs de sertissage 16, avec 
immobilisation axiale de la collerette 51 entre I'epaulement 26 de la protuberance 20 et 
les secteurs de sertissage 16, en forme de secteurs annulaires. sachant que lors de 
cette operation la matiere flue radialement vers I'interieur. La collerette 51 est 
egalement bloquee en rotation sous reflet de la force de serrage provoquee par le 
sertissage. Bien entendu en variante les secteurs de sertissage 16 peuvent former un 
anneau continu. 

On notera que le diametre de la premiere portion 24, formant portee. est 
globalement egal au diametre externe de la portion tubulaire 8, en etant id legerement 
superieur a celui-ci. 

On obtient ainsi un sertissage beaucoup plus robuste que celui decrit dans 
le document EP-A-0 168 932 car la pression hydraulique d'alimentation de la cavite 
annulaire 7 s'exerce sur le rebord 15 en sorte que la collerette 51 est menagee. 

Ceci rend plus fiable et plus robuste I'assemblage du tube-guide 5. La 
duree de vie de ce recepteur est done augmentee et ce de maniere simple et 
economique, le tube-guide 5 metallique etant obtenu aisement par repoussage de 
matiere, tandis que la plaque 4 en matiere moulable est obtenue aisement par 
moulage. Le joint 17 est egalement menage car le sertissage n'est pas effectue a ce 
niveau contrairement a la disposition decrite dans le document EP-A-0 168 932. Le 
joint 1 7 n'est pas ecras ' axialement. 

L'etancheite du recepteur 1 est done amelioree en etant plus fiabl . En 
outre la portion arriere 52 du tube 5 peut servir d portee de centrage au joint 
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schematise en 101, n contact avec I'arbre d'entree de la botte de vitesses. 
L'etag ment interne de la portion arriere du tube 5 et de la plaque 4 favoris cela. 

On appreciera que la plaque 4 nervuree est robuste et que les amorces de 
rupture sont tres diminuees par rapport a une solution dans laquelle le recepteur est 
5 fixe par des oreilles au carter de la boite de vitesses. 

Cela est du au grand nombre de trous de fixation 13. Bien entendu un joint 
d'etancheite (non visible) est interpose entre le carter 12 et la plaque 4. sachant que la 
plaque 4 se fixe au niveau du bord de I'ouverture du carter 12 de la boite de vitesses 
pour fermer ladite ouverture. 

Bien entendu, en variante, la boite de vitesses peut etre remplacee par 
une autre boite de transmission par exemple a poulies variables. 

En variante les moyens d'assemblage 16 peuvent consister en une fixation 
a I'aide de vis de la collerette 51 sur I'epaulement de butee 26. 

Tout autre moyen d'assemblage est envisageable. 

Ainsi qu'on I'aura compris le rebord externe 26 delimite a I'avant la seconde 
portion cylindrique 25 servant de portee de centrage a la collerette 51 en etant en 
contact intime avec la peripherie externe de la collerette 51. 

A la figure 2 on voit done les traces du repoussement de matiere 
conduisant a elargir la deuxieme portion 25. 

On notera que la plaque 4 est dotee de nervures (figure 1) reliant sa 
protuberance a des zones dotees des trous 13 de fixation. 

Cette fixation en variante peut etre realisee par rivetage ou a I'aide de 

boulons. 

Bien entendu, la presence d'une plaque de fermeture de grande taille n'est 
pas obligatoire. La plaque 4 peut etre remplacee par un corps exterieur de plus petite 
taille et le sertissage peut elre realise au voisinage du rebord 15. 

Ainsi, a la figure 5, e'est la piece externe 4 de la partie fixe 4,5 qui est fixee 
sur le carter de la boite de vitesses, au niveau de I'ouverture precite du carter. 

Plus precisement cette piece 4 forme un corps exterieur globalement de 
forme annulaire entourant le tube-guide interne 5. Le corps 4 presente deux oreilles 
130. dont une seule est visible a la figure 5, pour sa fixation sur la paroi du carter de la 
boite de vitesses, usuellement a I'aide de vis traversant chacune une ouverture 131 
que presente chaque oreille. II est prevu egalement un troisieme point de fixation dont 
on voit en 131 le trou de passage. 

L'arriere du corps 4 est globalement en forme de plaque 120 de plus petite 
taille que la plaque 4 de la figure 1, dont est issue par moulage la portion avant 
tubulaire 8. Le corps 4, en matiere moulable est par xemple a bas d'aluminium. 

Les oreilles 130 appartiennent a la plaqu 120 a trois points de fixation et 
s'etendant en majeure parti radialement vers I'exteri ur. 
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Suivant une caracteristique on en profite, compte tenu de la robustesse du 
corps 4, pour prolonger celui-ci, d Tarriere d la paroi 8 et de la plaqu 120, par un 
rebord transversal 15, dirige radialement vers I'interieur, constituant le fond de la cavite 
borgne 7. Ce rebord 15, d6nomme rebord interne, appartient d un trongon tubulaire 
arriere 121 s'6tendant a I'aniere de la plaque 120. Le rebord 15, dirige radialement 
vers I'axe X-X' t est plus 6pais que le tube 5. 

Le rebord 15 permet de limiter la deformation de la cavite 7 sous I'effet des 
variations de pression dont elle est I'objet lors des operations de d6brayage et de 
reembrayage de I'embrayage. Le defacement du piston 6 est ainsi plus pr6cis et plus 
fidele. 

En outre on manage le tube 5 et plus pr6cisement les moyens 
d'assemblage 16 de celui-ci au corps 4, ainsi que le joint d'etanch6it6 17 statique de la 
cavite 7. Ce joint 17 est ici de forme torique en etant axialement de forme oblongue 
pour un bon contact avec le tube 5 et une bonne etanch6it6. 

Ici les moyens d'assemblage 16 consistent en une fixation par sertissage. 

Plus pr6cis§ment le trongon arriere 121 est entaille, comme & la figure 2, 
pour logement du joint 101 et delimiter le rebord 15. Une gorge d'assemblage 32 est 
realisee d I'aniere du rebord 15 et Ton fait fluer le metal du tube 5 £ I'int6rieur de la 
gorge 32, ici de section semi-circulaire favorable £ une bonne fixation. U6paisseur du 
tube 5 rend cela possible. On notera que le joint 101 s'appuie ici, contrairement a la 
figure 2 ( directement sur la face du rebord 15 tourn£e a I'oppose de la cavite 7. Grace 
£ ce mode d'assemblage, en combinaison avec le rebord 15, le tube est de forme 
simple et ne comporte pas d I'arriere une collerette transversale pour sa fixation par 
sertissage au corps 4. On economise de la mature. Le tube 5 etant de forme 
purement tubulaire. 

Le tube 5 subit de tr6s faibles deformations sous I'effet des variations de 
pression dans la cavite 7. Le piston 6 se d6place dans de bonnes conditions 

Ces moyens de sertissage 16 sont decales axialement vers I'arri6re par 
rapport au joint d'&ancheite 17 intervenant entre la periphferie interne du rebord 15, 
dirige radialement vers I'interieur, et la p6ripherie externe du tube-guide 5. Ici, le joint 
17 est porte par le rebord interne 15, en etant monte dans une gorge d'etancheite 
6vasee, non r6ferenc6e, que celui-ci pr6sente £ sa peripherie interne. La gorge 
d'6tanch6ite est evas6e radialement vers I'interieur en direction de I'axe X-X' et 
axialement est plus large que la gorge d'assemblage 32. Ce rebord 15 est de faible 
hauteur et appartient £ la partie arriere du corps 4, dont la plaque 120 est perc6e pour 
former I'entr6e d'alimentation 3 debouchant dans le fond de la cavite 7. La canalisation 
2 est rapportee par vissage de son embase sur le bord superieur d la plaque 120, 
dans le prolongem nt d r ntr6 3. Les moy ns de sertissage 16 - fluage local du tube 
5 dans le gorge 32 - sont implantes axial m nt ntre les joints 17 t 101. On notera 
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que la solution est plus simple que celle des figures 1 et 2 car le canal 3 est r6alis6 
dans Tgpaisseurde la plaque 120. 

Le ressort de prScharge 11 entoure la portion tubulaire 8 en 6tant centr6 
par celle-ci. Un epaulement 105 est form6 & la jonction de la portion tubulaire 8 avec la 
plaque 120 propre a etre travers6e par Parbre 100. 

On notera que le corps 4 ne pr§sente pas de canal de purge, celle-ci etant 
r6alis£e a la p6riph6rie externe de la canalisation 2 en 1 19. 

Plus pr§cisement la canalisation 2 s'6tend d I'exterieur du carter de la boite 
de vitesses et traverse ledit carter. Cette canalisation presente a I'exterieur dudit carter 
une protuberance tubulaire 119 servant a effectuer la purge. Cette protub6rance est 
normalement recouverte par un capuchon de protection 118. La canalisation pr6sente 
une extremity externe 117 conform6e en connecteur femelle brochable avec une 
epingle 116 engagte dans des fentes de I'extremite 117 pour recevoir le connecteur 
male d'une conduite venant de remetteur. 

La canalisation 2 a une forme d'6querre avec une partie verticale se fixant 
sur la plaque 120 et une partie globalement horizontale s'6tendant a I'exterieur du 
carter de la boite de vitesses et portant la purge 119 et le raccord d'extr6mite. Ici, la 
canalisation 2 presente une embase avec lateralement deux trous pour passage de vis 
permettant de fixer I'embase sur la tranche externe de la plaque 120 (figure 5). Bien 
entendu la canalisation 2 peut etre rapportee par brochage ou vissage sur le corps 4. 
L'epaulement 105 serf d'appui £ un bourrelet d'extremite que pr6sente, comme d la 
figure 2, un soufflet de protection 21 entourant le ressort 11, en forme de ressort £ 
boudin. Le ressort 11 s'appuie a Tune de ses extr6mites sur ledit bourrelet par 
I'internrtediaire d'une piece d'appui metallique 123 interpos6e entre le ressort et le 
bourrelet. La ptece 123 presente deux parties transversales raccord6es Tune £ Tautre 
par une partie globalement horizontale. L'une des parties transversales est en contact 
avec le bourrelet d'extr6mit6 radialement au-dessus de I'autre partie transversale en 
contact avec le ressort 11 centre par une surepaisseur, que presente Textremit6 
arriere de la portion tubulaire avant 8. 

L'autre extr6mit6 du soufflet 21 est accroch6e sur une pifece m§tallique 
d'appui et de support 122, dite ptece porteuse 122, de forme annulaire. 

La ptece porteuse 122 est ici en tole et porte la rondelle 6lastique 10, 
appelee usuellement rondelle d'auto-centrage, le roulement 9 et le bourrelet 
d'extremite avant du soufflet 21. 

La pi6ce 122 est noy§e (ancr6e) en partie dans le piston 6 en matfere 
synth6tique, ici en mature plastique renforc6e par des fibres. Le piston 6 peut §tre par 
exemple d base de « Delrin » ou peut §tre en tout autre matifere pr6sentant des 
bonnes qualites d coulissement. A Tavant du piston 6, il st pr6vu le joint racleur 150, 
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pour, de manfere connue, 6viter de polluer les garnitures de friction du disque de 
friction. 

La piece 122 pr6sente pour se faire, des trous pour son ancrage ferme 
dans le piston 6 par la technique du surmoulage. La pi6ce 122 est done fixee par 
surmoulage au piston 6 en mattere syntttetique. La piece 122 porte la rondelle 10, le 
joint 150, le roulement d billes 9, dont la bague externe coopdre avec I'extr6mite 102 
des doigts du diaphragme, I'extremite du soufflet 21 et du ressort de pr6charge 11. La 
piece serf d'appui au bord interieur du roulement 9 en forme de drapeau et etanche. A 
la figure 6 f on voit en 80 le joint d'6tanch6ite dynamique. Bien entendu la pi6ce 122 
peut §tre rapportee par encliquetage sur le piston 6. On appr6ciera que le roulement 9 
s'etend en majeure partie au dessus de la piece 122 en 6tant dirig6 axialement vers la 
plaque 120 pour r6duire I'encombrement axial. 

En variante les moyens d'assemblage 16 du tube 5 au corps 4 peuvent 
avoir une autre forme. Ainsi a la figure 8 le joint 17 est monte dans le fond d'une 
section gorge d'assemblage et d'6tancheite 132 de forme trapezoi'dale. Le refoulement 
local de matfere 1 16 du tube 5 est r6alis6 directement dans cette gorge 132. 

Le joint 17 est comprime entre le refoulement 116, dirig6 £ I'opposS de 
I'axe X-X' et le fond de la gorge 132. Dans ce cas on r6duit les usinages du rebord 15. 

En variante, les figures 9 et 10, le joint 17 est comme la figure 6 plac6 dans 
une gorge d'assemblage particultere 332 moins large axialement que la gorge 
d'6tanch6ite. L'assemblage est realise a I'aide d'un circlips 226 ondute radialement et 
ouvert monte dans une gorge radiale 332 d'assemblage de forme oblongue menagte 
dans le rebord 15 et dans une gorge 333 ntenag6e en correspondance dans 
I'extremite arrtere du tube 5. Cette gorge 333 conduit d refouler localement le tube 5 
vers I'interieur de mantere analogue pour former la gorge 153. Ainsi l'assemblage du 
tube 5 avec le corps 5 se fait par encliquetage le circlips 6tant plac6 par avance dans 
la gorge 332. Ce circlips 226 est d6formable 6lastiquement radialement vers I'interieur 
pour se refermer puis se d6tendre et tomber dans la gorge 333 lors de l'assemblage 
du tube 5 avec le corps 4. 

Le tube interieur 5 a done une forme syrrtetrique, ce tube presentant 3 une 
extr6mite avant une gorge (non r6ferencee d la figure 6) pour montage d'un circlips. 
Cette gorge £ la meme forme que la gorge 333. Bien entendu le joint 80, comporte une 
fevre externe, pour contact avec la peripfterie interne de la portion 8 du corps 4, et une 
levre interne pour contact avec la p6ripherie externe du tube 5. 

Bien entendu, le corps exterieur peut Stre monte de manure indirecte sur 
la structure fixe, via le carter de la boite de vitesses, par I'interm6diaire d'une semelle 
d'adaptation comme d6crit, par exemple, dans I document FR-A-2 745 616. 

Dans ce cas, le corps externe est standard et e'est la semelle qui porte les 
or illes de fixation des moyens d'assemblage du type baionnette, intervenant entre la 
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semelle et le corps ext rne. La butee de d6brayage peut avoir, n inversant I s 
structures, une bague int§rieure tournante et une bague extSrieure non tournant , 
dotee d'un rebord interne, destin6e a porter, sous Taction de la rondelle 6lastique 
d'autocentrage, contre le tron?on transversal d'appui que presente la pifece porteuse 
5 122. 

Ainsi qu'il ressort a ('evidence de la description des dessins, le rebord 
interne 15, obtenu avantageusement par moulage, est plus epais que le tube-guide 5. 
Les moyens d'assemblage 16 peuvent etre des moyens de sertissage ou 
d'encliquetage et permettent de fixer le tube-guide 5 au rebord interne 1 5. Les gorges 
10 d'assemblage 32, 132, 332, du rebord interne, dSbouchent d la p6ripherie interne du 
rebord 15. 

Le corps ext6rieur 4 peut etre en mature synth&tique moulable, telle que la 
mature plastique renforc6e par des fibres. 

Le circlips de la figure 6, forme une butee d'arret pour le piston 6. Cette 
is but£e peut avoir une autre forme. 

On notera que I'entree du fluide de commande, ici de I'huile, dans la cavity 
7 se fait dans de tr6s bonnes conditions. En effet, dans toutes les figures, Tentr^e 3, 
en forme de canal, d6bouche au niveau de la partie sup6rieure de la face avant du 
rebord interne 15. Cette partie sup6rieure forme un d6gagement (une entaille) de 
20 forme arrondie prolongee par une face inclinte. 

L'atesage interne de la portion 8 est 6galement entaille & sa partie arriere 
au niveau de I'entr6e 3. Cela permet d'effectuer un rodage et 6vite que la tevre 
supferieure du joint 80 ne vienne en contact avec le rebord 15. Le degagement de la 
face avant du rebord 15, delimitant la cavite 7, affecte done egalement I'extrSmite 
25 arriere de la p6riph6rie interne de la portion avant 8. 

Bien entendu, le tube 5 peut presenter comme dans les figures 1 d 4 un 
flasque d'extr6mite 215, dirigS radialement en direction oppos6e de I'axe X-X' et serti 
en 216 au contact de la face transversale 115 arriere du rebord 15 tournee £ l'oppos6 
de la cavit6 7. Le tube ne presente pas de collerette d'extr6mit6. 
30 Le sertissage 216 est ici du type axial, la mature du trongon arrtere 121 

6tant ecras^e axialement pour de preference formation de secteurs de sertissage 
comme dans le mode de realisation des figures 1 £ 4. Ce n'est pas la mature du tube 
qui flue et on economise de la mature par rapport aux modes de realisation de la 
figure 2. 

35 Bien entendu, figure 12, le joint statique 117 peut etre implante dans une 

gorge (non r6f6rencee) m6nag6e dans la face transversale 115, un jeu radial existe 
entre I tube 5, dont le flasque 215 est serti comme d la figur 11, et la p6riph6ri 
interne du rebord 15. 
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En variante, (figure 13) le rebord 15 presente a sa p6riph6rie interne une 
collerette 315 prolongeant sa face 115. 

Le tube 5 pr6sente une reduction d'6paisseur £ son extremity adjacente a 
la collerette 315 pour formation d'un 6paulement forme a la faveur de la reduction 
d'epaisseur et coop6rant avec la face avant de la collerette 315 tournde vers la cavite 
7. Apr6s, on rabat la mati6re de I'extr6mit6 libre du tube-guide 5 au contact de la face 
arrtere de la collerette 315 pour fixation par sertissage du tube 5 sur la collerette 315, 
le joint 17 6tant monte dans une gorge d'§tanch6it6 comme dans les figures 1 et 16. 

Bien entendu, on peut combiner les diff6rents modes de realisation entre 
eux, le joint tournant n'6tant pas forcement port§ par le corps externe. 

Ainsi, les modes d'assemblages sur les figures 6 a 10 peuvent etre r6alis6s 
dans la face arridre 115 du rebord interne 15. 

Cette face peut done comporter une gorge d'assemblage distincte ou non 
d'une gorge d'6tanch6it6, la matiere du flasque 215 6tant refoulee a I'interieur de la 
gorge d'assemblage de preference 6vas6 en direction opposee de la cavite 7. 

On obtient ainsi un bon blocage en rotation du tube 5 gr§ce d r6vasement 
de la gorge d'assemblage formant feventuellement egalement gorge d'etanch6ite. 

Pour 6viter que le flasque 215 s'6chappe axialement en direction oppos6e 
a la cavit6 on bloque axialement le flasque 215 d Taide, par exemple, d'un circlips 
engage dans une gorge du corps pour pincer le flasque 215 entre la face 115 et le 
circlips. Avantageusement, la gorge d'assemblage est implantee radialement au- 
dessus de la gorge d'6tancheit6. En variante, le corps 4 est filete intSrieurement & 
Tarrtere pour montage d'une rondelle filete exterieurement. Cette rondelle forme un 
ecrou pour pincer le flasque entre la face 115 et ledit 6crou. 

En variante, on peut utiliser une ptece interm§diaire sertie comme d6cret 
dans le document FR - 96 11888, d6pos6 le 30/11/1996, pour r6aliser le calage axial. 

Bien entendu, on peut coller le flasque 215 sur la face 115 lorsque 
notamment le corps 4 est en matiere plastique. 
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REVENDICATIONS 

1 - R6cepteur hydraulique (1) pour commande d'embrayage dote d'un 
dispositif de d6brayeur (102), notamment de v6hicule automobile, comportant une 
partie fixe (4,5) comprenant un tube-guide interne (5) m6tallique dote d'un axe 
sym6trique axial (X-X 1 ) et un corps exterieur concentrique (4) d6finissant une cavit6 
annulaire borgne (7) propre & etre alimentee en fluide et a I'int6rieur de laquelle est 
mont6 mobile axialement, un piston (6), portant un 6l6ment d'attaque (9) propre a agir 
sur le dispositif dSbrayeur (102) de I'embrayage, dans lequel des moyens 
d'assemblage (16, 116) interviennent entre le corps exterieur (4) et le tube-guide 
interne (5) caract§ris6 en ce que le fond de la cavite borgne (7) est constitu6 par un 
rebord interne (15), du corps ext6rieur (4), dirigfe vers I'axe de sym6trie axiale (X-X 1 ) du 
tube-guide (5). 

2 - R6cepteur selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que le rebord 
interne (15) est plus 6pais que le tube-guide (5). 

3 - Recepteur selon la revendication 1 ou 2, caracteris6e en ce qu'un joint 
d'etancheite statique intervient entre le rebord interne (15) et le tube-guide (5) en etant 
monte dans une gorge d'etanch6it6 form§e dans le rebord interne (15). 

4 - R6cepteur selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
carad6ris6e en ce que les moyens d'assemblage (16, 116) interviennent entre le 
rebord interne (15) et le tube-guide (5) pour fixer le tube-guide sur le corps exterieur 
(4). 

5 - R6cepteur selon la revendication 4, caract6ris6 en ce que les moyens 
d'assemblage (16) comportent une gorge d'assemblage (32, 132, 332) form6e dans le 
rebord interne (15). 

6 - R6cepteur selon la revendication 5, caracteris6 en ce que la gorge 
d'6tanch§ite (132) est confondue avec une gorge d'assemblage (132). 

7 - R6cepteur selon la revendication 5, caract6ris6 en ce que la gorge 
d'etanch6it6 est distincte de la gorge d'assemblage (32, 332). 

8 - R6cepteur selon les revendications 7 ou 8, caract6ris6 en ce que les 
moyens d'assemblage (16) consistent en des moyens de sertissage et en ce que la 
matiere du tube-guide (5) est refoul6e localement dans la gorge d'assemblage 
(32, 132). 

9 - R6cepteur selon la revendication 8, caract6ris6 en ce que le joint 
d'6tanch6it6 (17) est interpose entre le fond de la gorge d'assemblage et le 
refoulement local de mature du tube-guide (5). 

10 - R6cept ur selon I'une quelconque des rev ndications 5 £ 9, 
caract6ris6 en ce que les moyens d'ass mblage (16) interviennent entr la p6riph6rie 
externe du tube-guide (5) t la p6riph6rie interne du rebord int m (15). 
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11 - RScept ur selon la revendication 10, caract6ris6 n ce qu'un joint 
d'etanch6it6 statique (17) intervient entre la p6riph6rie interne du rebord interne (15) et 
la p6riph6rie externe du tube-guide (5). 

12 - Recepteur selon la revendication 10, caract6ris6 en ce que les 
5 moyens d'assemblage sont des moyens d'encliquetage. 

13 - R6cepteur selon la revendication 5, caract§ris6 en ce que les moyens 
d'assemblage comportent un anneau ouvert et de forme ondutee (270) radialement 
engag6 dans une gorge oblongue d'assemblage (332) m6nagee dans le rebord interne 
et dans une gorge en vis-a-vis m6nag6e dans le tube-guide (5) a I'une des ses 

10 extremites axiales. 

14 - R6cepteur selon I'une quelconque des revendications 1 & 13, 
caracteris6 en ce que le piston est en mattere synth&ique et coulisse directement sur 
le tube-guide (5). 
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